Wiertta monolityczne z weglikow spiekanych KZ
Parametry skrawania KENNAMETAL

Obrobka otworow

GOdrill" » Seria B04_CPG ¢ Gatunek KC7325™ o
Zewnetrzne doprowadzenie chtodziwa w zakresie $rednic 1-20 mm
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Predkos$¢ skrawania — vc Metryczne
Zakres predkosci skrawania [m/min] Zalecane wartos$ci posuwu w zaleznosci od $rednicy
Grupa| min po"c’fgﬁgﬁm maks 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
1 60 70 100 ¢t 0,04 - 0,09/0,05-0,11]0,06 - 0,13/0,09-0,16/0,11 - 0,22|0,13-0,26|0,15-0,31/0,18- 0,35/ 0,22 - 0,42|0,28 - 0,54
2 80 90 100  |mmobret 0,04 - 0,09 0,05 - 0,11]0,06 - 0,13[0,08 - 0,16 /0,12 -0,22|0,14 - 0,26|0,17 - 0,31 /0,20 - 0,35| 0,24 - 0,42|0,31 - 0,53
3] 50 70 90  |mmvebret 0,05 - 0,11/0,06 - 0,13]0,07 - 0,15/0,09 - 0,17 /0,13 - 0,23/ 0,15-0,28|0,19 - 0,33 /0,22 - 0,38 0,26 - 0,47 | 0,34 - 0,59
4 50 70 100  |mmvobret| 0,04 - 0,12 /0,05 - 0,13]0,06 - 0,15/0,08 - 0,17 /0,12 - 0,23 0,14 - 0,28|0,17 - 0,33/0,19- 0,38 0,23 - 0,47 0,29 - 0,59
6 30 40 60  mmobret| 0,03 - 0,05 | 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,06 - 0,10/0,08 - 0,14]|0,10-0,18(0,12-0,22|0,14 - 0,24 0,18 - 0,32| 0,23 - 0,41
1 30 40 50  |mmvobret| 0,02 - 0,05 /0,03 - 0,06 0,04 - 0,70{0,05 - 0,09 /0,08 -0,11/0,09 - 0,12|0,10-0,14(0,12-0,16|0,14 - 0,18|0,16 - 0,20
M2 40 50 60  mmvebret| 0,02 - 0,06 | 0,03 - 0,07 0,04 - 0,08|0,06 - 0,10/0,08 - 0,12 0,09 - 0,14|0,10-0,16/0,12-0,18|0,14-0,20| 0,16 - 0,22
3 30 40 50  |mmvobret| 0,02 - 0,05 | 0,03 - 0,06 | 0,04 - 0,07 |0,06 - 0,09/0,08-0,11/0,09 - 0,12|0,10-0,14{0,12-0,16|0,14-0,18|0,16 - 0,20
1 80 130 170 |mmvobret 0,09 - 0,18 /0,10 - 0,20|0,11 - 0,22 0,12 - 0,24 | 0,16 - 0,31 0,20 - 0,38 0,23 - 0,44 (0,25 - 0,49 0,31 - 0,06 0,38 - 0,47
2 90 110 120 |mmvobret| 0,06 - 0,13 /0,08 - 0,15|0,10-0,17/0,12-0,19/0,16 - 0,25] 0,20 - 0,31 0,23 - 0,36 (0,25 - 0,40 0,31 - 0,48 0,38 - 0,60
3 80 110 130 |mmvobret| 0,05 - 0,11 /0,06 - 0,13|0,07 - 0,15/0,09 - 0,19/0,12 - 0,25]|0,14-0,30(0,17 - 0,35(0,19 - 0,40 0,25 - 0,48 0,30 - 0,60
1 90 230 270  |mm/obrey 0,05 - 0,120,06 - 0,13{0,08 - 0,14/0,10-0,16|0,12 - 0,20|0,16 - 0,24 (0,20 - 0,28 0,24 - 0,32| 0,28 - 0,40( 0,32 - 0,48
2 90 220 270  |mmiobrey 0,04 - 0,080,06 - 0,12 (0,08 - 0,16 /0,10 - 0,20| 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,32 0,24 - 0,36| 0,28 - 0,44 | 0,32 - 0,52
3 90 180 225  |mmobrey 0,10 - 0,13|0,11-0,14(0,12-0,14/0,13-0,16|0,14-0,20(0,16 - 0,24 0,20 - 0,28 0,24 - 0,32|0,28 - 0,40 (0,32 - 0,44
5 90 130 270  |mmiobrey 0,04 - 0,08 0,06 - 0,12(0,08 - 0,16/0,10-0,20| 0,12 - 0,24|0,16 - 0,28 0,20 - 0,32 0,24 - 0,36|0,28 - 0,40{ 0,32 - 0,48
1 20 25 30  |mmvobret| 0,01 - 0,04 0,02 - 0,05]0,03 - 0,06 | 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10/ 0,08 - 0,12|0,09 - 0,13/0,10-0,14|0,12-0,16|0,14 - 0,18
2 10 20 30  |mmvebret| 0,01 - 0,03 /0,02 - 0,03]0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,05 -0,08|0,07-0,10{0,08-0,11/0,09-0,12|0,10-0,14|0,11-0,16
3 20 25 40  |mmvobret| 0,01 - 0,03 /0,02 - 0,03]0,02 - 0,04 |0,02 - 0,05 (0,04 - 0,07 0,06 - 0,09|0,07 -0,10/0,08 - 0,11 0,09 - 0,13|0,10 - 0,15
4 20 25 50  |mmvobret 0,01 - 0,03 /0,02 - 0,03]0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,05 -0,08|0,07-0,10{0,08-0,11{0,09-0,12|0,10-0,14|0,11-0,16
Predkos$¢ skrawania — vc Calowe
Zakres predkosci skrawania [SFM] Zalecane wartos$ci posuwu w zaleznosci od $rednicy
Grupa| min Wartos¢ maks 3/64 5/64 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4
poczatkowa .047 .078 125 .188 .250 313 375 .500 .625 .750
1 200 230 330 |caliobrét| .001 -.003 |.002 - .004 |.002 - .005 | .004 - .006 | .005 - .008 | .005 - .010 | .006 - .012|.007 - .014|.008 - .017 |.011 - .022
2 260 300 330 |caliobrét| .001 - .003 |.002 - .004 |.003 - .005 | .004 - .006 | .005 - .008 |.005 - .010|.006 - .012|.008 - .014{.010 - .017|.012 - .021
3 160 230 300 |caliobrét| .002 - .004 | .003 - .005 | .003 - .005 | .004 - .006 | .005 - .009 | .006 - .011|.007 - .013|.008 - .015|.010 - .018 |.014 - .023
4 160 230 330 |caliobrét| 001 -.004 |.002 - .005 |.003 - .005 | .004 - .006 | .005 - .009 |.005 - .011|.006 - .013|.007 - .015|.009 - .018|.012 - .023
6 100 130 200  |caliobrét| .001 - .003 |.001 - .003 |.002 - .003 | .002 - .004 | .004 - .005 |.004 - .007 |.005 - .008 | .005 - .010|.007 - .013[.009 - .016
1 100 130 160 |calobret| .001 - .002 |.001 - .002 |.002 - .003 | .002 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006 | .005 - .006 | .006 - .007 | .006 - .008
M2 130 160 200  |caliobrét| 001 -.002 |.001 -.002 |.002 - .003 | .002 - .004 | .003 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006 | .005 - .007 |.006 - .008 | .006 - .009
3 100 130 160 |calobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.002 - .003 [ .002 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006 | .005 - .006 | .006 - .007 |.006 - .008
1 260 430 560 [calobrét| .002 - .005 |.003 - .007 | .003 - .006 | .005 - .009 | .006 - .012 |.006 - .015].009 - .017|.010 - .019|.012 - .024 | .015 - .029
2 300 360 390  |caliobrét| 002 - .005 |.003 - .006 |.003 - .005 | .005 - .007 | .006 - .010{.008 - .012 |.009 - .014|.010-.016|.012 - .019(.015 - .024
3| 260 360 430 |caliobrét| .001 -.005 |.002 - .006 |.002 - .005 | .004 - .007 | .005 - .010{.006 - .012 |.006 - .014|.007 - .016|.010 - .019|.012 - .024
1 300 750 890  [calobrat| .002 - .005 |.002 - .005 | .003 - .006 | .004 - .006 | .005 - .008 | .006 - .009 | .008 - .011{.009 - .013|.011 - .016|.013 - .019
2 300 720 890  |[calobrat| .002 - .006 | .002 - .006 | .003 - .006 | .004 - .008 |.005 - .009 | .006 - .011].008 - .013|.009 - .014|.011 - .017|.013 - .020
3| 300 590 740 [calobrét| .004 - .005 |.004 - .005 | .005 - .006 | .005 - .006 | .006 - .008 | .006 - .009 | .008 - .011{.009 - .013|.011 - .016|.013 - .017
5 300 430 890  [calobrat| .002 - .004 |.002 - .005 | .003 - .006 | .004 - .008 |.005 - .009 | .006 - .011].008 - .013|.009 - .014|.011 - .016|.013 - .019
1 70 80 100 |calobret| .001 - .002 |.001 -.002 |.001 - .002 |.002 - .003 | .002 - .004 | .003 - .005 |.004 - .005 | .004 - .006 | .005 - .006 | .006 - .007
2 30 70 100 |calobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.001 -.002 |.001 - .002 |.002 - .003 | .003 - .004 |.003 - .004 | .004 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006
8 70 80 130 [ealobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.001 - .002 |.001 - .002 |.002 - .003 | .002 - .004 |.003 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006
4 70 80 160 |calobret| .001 - .002 | .001 -.002|.001 - .002 [ .001 - .002 | .002 - .003 | .003 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006

A12 KZKENNAMETAE www.kennametal.com



KZ : Wiertta monolityczne z weglikow spiekanych
KENNAMETAL Parametry skrawania
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Wewnetrzne doprowadzanie chfodziwa w wierttach w zakresie Srednic 1-20 mm
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Predkos$¢ skrawania — vc Metryczne (]
Zakres predkosci skrawania [m/min] Zalecane wartos$ci posuwu w zaleznosci od $rednicy g
Grupa| min pg’c’g;ﬁzﬁm maks 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 :g
1 70 100 140  |mmvobret| 0,04 - 0,09 0,05 - 0,12 0,07 - 0,14 | 0,08 - 0,16/ 0,11 - 0,22|0,13-0,26|0,15- 0,31 (0,18 - 0,35|0,22 - 0,42 0,28 - 0,54 e
2 90 120 140  |mmobret| 0,04 - 0,09(0,05 - 0,12 0,07 - 0,14 | 0,08 - 0,16/ 0,12 - 0,22(0,14 - 0,26| 0,17 - 0,31 [ 0,20 - 0,35| 0,24 - 0,42 0,31 - 0,53 o
& 60 80 100  |mmvobret| 0,05 - 0,10(0,06 - 0,13 0,08 - 0,15 0,09 - 0,17/0,13-0,23|0,15- 0,28 0,19 - 0,33 (0,22 - 0,38 0,26 - 0,47 0,34 - 0,59
4 50 80 100  |mmvobret| 0,05 - 0,10{0,06 - 0,13 0,07 - 0,15 0,08 - 0,17/0,12 - 0,23|0,14 - 0,28/ 0,17 - 0,33 /0,19 - 0,38| 0,23 - 0,47 0,29 - 0,59
6 40 50 70  |mmvobret| 0,03 - 0,05]0,04 - 0,06 | 0,05 - 0,08 | 0,06 - 0,10/ 0,08 - 0,14(0,10-0,18| 0,13 - 0,22 | 0,14 - 0,24[0,18 - 0,32 0,23 - 0,41
1 50 20 40 |mmobret| 0,02 - 0,05]0,03 - 0,06 | 0,04 - 0,07 | 0,05 -0,09/0,08 - 0,11]0,09-0,12|0,10-0,14|0,12-0,16{0,14 - 0,18/ 0,16 - 0,20
M2 30 50 50  |mmvebret| 0,02 - 0,06 0,03 - 0,07 | 0,04 - 0,08 | 0,06 - 0,10/ 0,08 - 0,12{0,09 - 0,14|0,10- 0,16 |0,12-0,18|0,14 - 0,20/ 0,16 - 0,22
3 20 59 40  |mmvobret| 0,02 - 0,05]0,03 - 0,06 | 0,04 - 0,07 | 0,05 - 0,09/0,08 - 0,11{0,09-0,12|0,10-0,14|0,12-0,16{0,14- 0,18 0,16 - 0,20
1 80 120 170 |mmvobret{ 0,08 - 0,160,09 - 0,17 0,11 - 0,22 | 0,12 - 0,24/ 0,16 - 0,31]0,20 - 0,38 0,23 - 0,44 [ 0,25 - 0,49|0,31 - 0,60/ 0,38 - 0,74
2 80 110 140  |mmvobret 0,10 - 0,14]0,11 - 0,15/ 0,12-0,16 |0,13-0,19/0,16 - 0,25/0,20 - 0,31 0,23 - 0,36 | 0,25 - 0,40| 0,31 - 0,48 0,38 - 0,60
3 80 100 130 |mmvobret| 0,05 - 0,13]0,07 - 0,15 0,08 - 0,17 | 0,09 - 0,19/ 0,12 - 0,25/0,14 - 0,30| 0,17 - 0,35 (0,19 - 0,40| 0,24 - 0,48 0,30 - 0,60
1 90 230 315 |mmiobrey 0,05 - 0,12 (0,06 - 0,13 0,08 - 0,14 [0,10-0,16|0,12 - 0,20/ 0,16 - 0,24 | 0,20 - 0,28 | 0,24 - 0,32 /0,28 - 0,40|0,32 - 0,48
2 90 225 270  |mmiobrey 0,04 - 0,08 0,06 - 0,12] 0,08 - 0,16 [0,10 - 0,20|0,12 - 0,24/ 0,16 - 0,28 0,20 - 0,32 0,24 - 0,36/ 0,28 - 0,44 |0,32 - 0,52
3 90 180 270  |mm/obréy 0,10 - 0,13(0,11-0,14|0,12-0,14 [0,13-0,16|0,14 - 0,20/ 0,16 - 0,24 | 0,20 - 0,28 0,24 - 0,32 (0,28 - 0,40|0,32 - 0,44
5 90 135 180  |mmvobret| 0,04 - 0,080,06 - 0,12 0,08 - 0,16 | 0,10 - 0,20/ 0,12 - 0,24|0,16 - 0,28 0,20 - 0,32 | 0,24 - 0,36/ 0,28 - 0,40/ 0,32 - 0,48
1 10 25 30  |mmvobret 0,01 - 0,04]0,02 - 0,05 0,03 - 0,06 | 0,04 - 0,08/0,06 - 0,10{0,08 -0,12|0,09-0,13/0,10-0,14{0,12-0,16|0,14-0,18
2 10 20 25  |mmebret| 0,01 - 0,03]0,02 - 0,03 | 0,02 - 0,04 | 0,03 - 0,06 0,05 - 0,08{0,07 - 0,10/ 0,08 - 0,11 /0,09 - 0,12{0,10 - 0,14 0,11 - 0,16
3 10 25 30  |mmvebret| 0,01 - 0,03]0,02 - 0,03 | 0,02 - 0,04 | 0,02 - 0,05/0,04 - 0,07 (0,06 - 0,09]| 0,07 -0,10 /0,08 - 0,11{0,09 - 0,13|0,10- 0,15
4 10 25 40 |mmobret 0,01 - 0,03]0,02 - 0,03 | 0,02 - 0,04 | 0,03 - 0,06 0,05 - 0,08/0,07 - 0,10/ 0,08 - 0,11 /0,09 - 0,12|0,10 - 0,14 0,11 - 0,16
Predkos$¢ skrawania — vc Calowe
Zakres predkosci skrawania [SFM] Zalecane wartos$ci posuwu w zaleznosci od $rednicy
Grupa| min Wartos¢ maks 3/64 5/64 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4
poczatkowa .047 .078 125 .188 .250 313 375 .500 .625 .750
1 230 330 460  |caliobrét| .001 -.003 |.002 - .004 | .003 - .005 | .004 - .006 | .005 - .008 | .005 - .010 | .006 - .012|.007 - .014|.008 - .017 |.011 - .022
2 300 390 460  |caliobrét| .001 -.003 |.002 - .004 |.003 - .005 | .004 - .006 | .005 - .008 |.005 - .010|.006 - .012|.008 - .014[.010 - .017|.012 - .021
3| 200 260 330 |caliobrét| .002 - .004 | .003 - .005 |.004 - .006 | .004 - .006 | .005 - .009 |.006 - .011 |.007 - .013|.008 - .015|.010 - .018|.014 - .023
4 160 260 330 |caliobrét| .002 - .004 | .002 - .005 | .003 - .006 | .004 - .006 | .005 - .009 |.005 - .011|.006 - .013|.007 - .015|.009 - .018|.012 - .023
6 130 160 230  |caliobrét| .001 -.003 |.001 - .003 |.002 - .004 | .002 - .004 | .004 - .005 | .004 - .007 | .005 - .008 | .005 -.010.007 - .013{.009 - .016
1 160 70 130 [calobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.002 - .003 [ .002 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006 |.005 - .006 | .006 - .007 |.006 - .008
M2 100 160 160 |calobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.002 - .003 | .002 - .004 | .003 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006 | .005 - .007 | .006 - .008 | .006 - .009
3 70 180 130 [calobret| .001 - .002 |.001 -.002 |.002 - .003 |.002 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006 | .005 - .006 | .006 - .007 | .006 - .008
1 260 390 560 |caliobrét| .002 - .005 |.003 - .007 |.004 - .009 | .005 - .009 | .006 - .012{.008 - .015[.009 - .017|.010-.019|.012 - .024 | .015 - .029
2 260 360 460 |caliobrét| 002 - .005|.003 - .006 |.004 - .007 |.005 - .007|.006 - .010{.008 - .012|.009 - .014|.010-.016|.012 - .019|.015 - .024
3| 260 330 430 |caliobrét| .001 - .005|.002 - .006 |.003 - .007 |.004 - .007 | .005 - .010{.006 - .012 |.006 - .014|.007 - .016|.009 - .019|.012 - .024
1 300 750 1030 |calobrot| .002 - .005 | .002 - .005 | .003 - .006 | .004 - .006 | .005 - .008 | .006 - .009 | .008 - .011|.009 - .013|.011 - .016|.013 - .019
2 300 740 890  |[calobrét| .002 - .006 |.002 - .006 | .003 - .006 | .004 - .008 |.005 - .009 | .006 - .011].008 -.013|.009 - .014|.011 - .017|.013 - .020
3| 300 590 890  [calobrat| .004 - .005 |.004 - .005 | .005 - .006 | .005 - .006 | .006 - .008 | .006 - .009 | .008 - .011{.009 - .013|.011 - .016|.013 - .017
5 300 440 590  [calobrat| .002 - .004 |.002 - .005 | .003 - .006 | .004 - .008 |.005 - .009 | .006 - .011].008 - .013|.009 - .014|.011 - .016|.013 - .019
1 30 80 100 [cavobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.001 - .002 |.002 - .003 | .002 - .004 | .003 - .005 |.004 - .005 |.004 - .006 | .005 - .006 | .006 - .007
2 30 70 80 [calobret| ,001 - .002 |.001 - .002.001 - .002 |.001 - .002 | .002 - .003 | .003 - .004 |.003 - .004 | .004 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006
3 30 80 100 [calobret| 001 - .002 |.001 -.002 |.001 - .002 | .001 - .002 |.002 - .003 | .002 - .004 |.003 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 |.004 - .006
4 30 80 130 |ealobret| ,001 - .002 |.001 -.002|.001 -.002 |.001 - .002 | .002 - .003 | .003 - .004 | .003 - .004 | .004 - .005 | .004 - .006 | .004 - .006
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